
PRO ™ XS
Pis to le ts  é lec t ros ta t iques manuels  e t  automat iques

Meilleure finition

Confort de l’opérateur

Économie de temps

Economies de produit

U N E Q U A L I T É  C E R T I F I É E .  U N E T E C H N O L O G I E D ’ A V A N T - G A R D E .



Let’s make things
LIGHT and EASY*

Tous les pistolets électrostatiques PRO Xs reposent sur la

technologie du générateur intégré Graco. Les pistolets pneuma-

tiques ou avec air assisté, manuels ou automatiques PRO Xs ont

l’avantage d’associer économie de produit et faible poids. 

* Rendons les choses simples et faciles

• UNE GAMME COMPLÈTE DE
SOLUTIONS

• UN PISTOLET TRÈS FACILE À
INSTALLER ET ENTRETENIR

• UNE PULVÉRISATION ÉLECTRO-
STATIQUE À BAS PRIX

• FAIBLES COÛTS D’UTILISATION

• GARANTIE DE 3 ANS SUR LE
GÉNÉRATEUR HT, LE CANON ET
LA POIGNÉE

PRO Xs vous offre:

Electrode flexible
L’électrode grande longévité SnapBack™ assure
un meilleur alignement permettant une finition
constante de haute qualité.

NOUVELLE conception
du chapeau d’air
Le système d’indexation facilite
l’orientation du chapeau d’air et
assure un jet constant.



P R I N C I P A U X  P R O D U I T S
Laques
Résines époxy
Uréthanes
Alkydes
Produits 1K & 2K

P R I N C I P A L E S  I N D U S T R I E S
Aéronautique
Montage automobile
Équipementiers automobiles
Bus
Agriculture & Travaux Publics
Métallurgie
Véhicules ferroviaires
Camions

CARACTÉRISTIQUES ET AVANTAGES
DU PRO XS 

Pistolet pneumatique
La technologie AP2™ rend l’installation simple du fait
de l’absence de branchement électrique et de la seule
utilisation de l’air pour générer l’électricité statique.

Raisons du choix de
PRO Xs:

E C O N O M I E S  D E  P R O D U I T
Remplacement de pistolets pneumatiques
et HVLP par une technologie électrosta-
tique afin de réduire les émissions de
COV et d’économiser le produit.

M E I L L E U R E  F I N I T I O N
Superbe finition d’ensemble et, en cas de
mise à niveau à partir d’une pulvérisation
HVLP, meilleure qualité de finition et plus
grande vitesse de production.

C O N F O R T  D E
L’ O P É R A T E U R
Moins de fatigue, plus de confort.

E C O N O M I E  D E  T E M P S
Effectuez les branchements d’air et de
produit et vous êtes prêts à pulvériser en
quelques minutes !

Poignée Select
Comfort™

La poignée aux formes
arrondies et les  différentes
options de taille améliorent
le confort et réduisent la
fatigue de l’opérateur.

Affichage tension/intensité
L’afficheur Smart Display™ à l’arrière du
pistolet permet le contrôle en ligne des
paramètres de l’application.



Performances accrues avec le pistolet électrostatique PRO Xs2
de Graco:

• Remplacement de pistolets pneumatiques ou HVLP.

• Les utilisateurs de pistolets pneumatiques conventionnels
peuvent doubler leur efficacité de transfert.

• Qualité de finition et vitesse de production de la pulvéri-
sation pneumatique.

E L E C T R O D E
F L E X I B L E  

G Â C H E T T E
D O U C E

P I S T O L E T
P N E U M A T I Q U E

P I S T O L E T  E X T R Ê -
M E M E N T  L É G E R

P O W E R
P O I N T S ™

P E R F O R M A N C E

Les pistolets PRO Xs sont compa-
rables en taille, sensation et
poids aux pistolets classiques
Delta Spray® de Graco. 

PRO Xs2

Ce pistolet vous permet d’atteindre un niveau de finition plus
élevé, et ce, à un prix surprenant pour un pistolet pneuma-
tique électrostatique.

C A R A C T É R I S T I Q U E S :
• Taille et poids comparables à ceux d’un pistolet pneuma-

tique conventionnel ou HVLP.
• Conception Power Points™ (demande de brevet déposée)

pour optimiser les économies de produit à basse tension.
• Economie de produit électrostatique pour un investisse-

ment minimal.
• Retour sur investissement rapide 
• Pistolet pour se conformer à la législation européenne en

matière de COV.
• Garantie de 3 ans sur le générateur HT, le canon et la

poignée.
• L’opérateur sera satisfait de l’équilibre de l’ensemble.

Une fois en MAIN, vous ne 

P RO Xs2  P i s to l e t  de  débu t



Le  ma î t r e  mot  e s t  l a  s imp l i c i t é

R A C C O R D  T O U R N A N T
À  A I R  I N T É G R É

P O I G N É E S  E M B O I -
T A B L E S  E N  O P T I O N

P O I G N É E S E L E C T
C O M F O R T ™

C H A P E A U  D ’ A I R
I N D E X A B L E

• Une intégration rapide et simple à votre installation permet de
gagner du temps et de l’argent.

• Caractéristiques d’installation de PRO Xs:
- Pas de câble d’alimentation électrique.
- Pas de branchement électrique.
- Pas d’alimentation électrique située en dehors de la zone
dangereuse.

• Branchez le flexible d’air relié à la terre sur la tuyauterie d’air et
pulvérisez!

FA C I L I T E D ’ I N S TA L L AT I O N

• Finition sur métal, p.ex. pièces de formes complexes.

• Fabrication de remorques, p.ex. ossature supérieure des remorques.

• Meubles métalliques.

• Camions, autobus.

• Peinture décorative d’avions et pièces produites en petites quantités.

• Retouche de chaises en bois et petites pièces de formes complexes.

A P P L I C AT I O N T Y P I Q U E S

voudrez plus le lâcher! 

Tuyauterie d’air

Alimentation

Tuyau
d’alimentation

de produit

C R O C H E T
R E M P L A Ç A B L E

INSTALLATION TYPE PRO Xs
ANTI-DÉFLAGRANTE 



PRO™ XS





PRO Xs3 smart ou basic

PRO Xs3 assure une finition électrostatique en offrant des
économies de produit, une ergonomie et une qualité de fini-
tion surprenantes. La longévité est celle que vous êtes en
droit d’attendre de Graco.

C A R A C T É R I S T I Q U E S :
• Sortie de 60 kV pour revêtements standard, haute

conductivité ou à base aqueuse.
• Superbe finition.
• Importantes économies de produit pour une taille de

pistolet optimale.

PRO Xs4 smart ou basic

PRO Xs4 associe économie de produit, grande longévité et
faibles coûts d’exploitation; sa conception légère et confor-
table permet de réduire la fatigue de l’opérateur.

C A R A C T É R I S T I Q U E S :
• Superbe finition.
• Importantes économies de produit et amortissement rapide. 
• Coûts d’exploitation réduits.

V E R S I O N  S M A R T !  
L’affichage de la tension et de
l’intensité à l’arrière du pistolet
permet un contrôle en ligne des
paramètres de l’application.
Tension réglable pour une
meilleure flexibilité en fonction
des produits et des applications.

V E R S I O N  B A S I C  
Cette version comporte un témoin
électrostatique. Quand il est vert, il
indique que l’électrostatique est
enclenché.

E L E C T R O D E
F L E X I B L E  

G Â C H E T T E
D O U C E

PISTOLET PNEUMA-
TIQUE,  SANS ALIMEN-

TATION ÉLECTR IQUE

P I S T O L E T  E X T R Ê -
M E M E N T  L É G E R

S M A R T ™

D I S P L A Y

P i s to l e t s  pneumat iques
é le c t ros ta t i ques  P RO  Xs  



PRO Xs4 air assisté smart ou basic

La conception légère et confortable du PRO Xs4 AA permet
de réduire la fatigue de l’opérateur et assure une excellente
efficacité de transfert.

C A R A C T É R I S T I Q U E S :
• Superbe finition.
• Importantes économies de produit et amortissement rapide

grâce à la technologie air assisté.
• Productivité élevée.
• Kit et buses de pulvérisation à jet rond disponibles.

PRO Auto Xs

Les pistolets PRO Auto Xs permettent de faire de grandes
économies de produit, avec l’avantage d’un montage modu-
laire.

C A R A C T É R I S T I Q U E S :

• Modèle pneumatique – Pour revêtements standard, haute
conductivité ou à base aqueuse.

• Modèle air assisté – Pour revêtements standard.
• Superbe finition.
• Montage facile grâce au système pneumatique AP2.
• Collecteur modulaire permettant un entretien rapide.
• Possibilité d’afficher la tension/intensité de sortie du pistolet

grâce au raccordement par fibre optique à un écran de
contrôle. 

RACCORD TOURNANT
À AIR INTÉGRÉ

POIGNÉES DE DIFFÉRENTES
TAILLES EN OPTION

P O I G N É E S E L E C T
C O M F O R T ™

C H A P E A U  D ’ A I R
I N D E X A B L E

C R O C H E T
R E M P L A Ç A B L E

P i s to l e t  de  85  kV
ex t rêmement  l ége r  



Courbes de charge typiques des pistolets électrostatiques

Aper çu  des  déve loppement s  

Poignée Select Comfort™ 
Confort accru pour de longues heures de travail.

Poignées emboitables en option
Pour adapter la poignée aux différentes tailles de main.

Gachette douce
Contribue à réduire la fatigue.

Raccord tournant à air Intégré
Offre un maximum de flexibilité.

Equilibre
Très bon équilibre de l’ensemble, pour le confort de
l’opérateur.

Nouvelle conception de la partie avant du pistolet,
Finishing Touch™, comprenant:

Le chapeau d’air indexable
Alignement facile pour une pulvérisation constante. 

Electrode flexible
Electrode SnapBack™ pour une plus grande
longévité et un meilleur alignement.

Nouvelle conception du chapeau d’air
Meilleure consistance et alignement uniforme. Plus
grande résistance à la rupture grâce à l’emploi de
nouveau matériaux.

C O N F O R T  D E
L’ O P É R AT E U R

M E I L L E U R E
F I N I T I O N

Economies de produit
Moins de pertes de peinture.

Installation rapide et facile
Installation facile, sans branchement électrique 
économie de temps et d’argent.

Faibles coûts d’exploitation
Temps d’entretien réduit, moins de maintenance.

Turbine et roulements
Meilleure compatibilité chimique, pour une plus grande
longévité.

Canon 
Chapeau d’air avec filetages larges pour une plus grande
longévité.

Crochet remplaçable 
Economie d’argent – pas besoin de remplacer toute la
poignée.

Résistance au solvant
Meilleure conception d’ensemble, meilleure compatibilité
chimique.

Performance électrostatique 
Augmentation de la tension, jusqu’à + 35 % dans la plage
de pulvérisation réelle, d’où une plus grande économie de
produit.

3 ans de garantie
Sur le générateur HT, le canon et la poignée.

Agréments
Conforme aux normes FM, CENELEC, CSA et CE.

L O N G É V I T É E C O N O M I E S  

AVANTAGES sur lesquels
vous pouvez compter ! Plage de

pulvérisa-
tion typeTension

maximum
Pas

d’intensité

Intensité maximale
Pas de tension

INTENSITE

TE
N

SI
O

N

POSSIBILITÉ R
POSSIBILITÉ N
PISTOLETS
GRACO PRO XS 



Prix de la peinture par litre

Litres utilisés par jour
(standard: 20 litres/jour)

Nombre de jours
ouvrés par an

Economies types (voir ci-dessous)

Pulvérisation à air
PRO Xs 2
PRO Xs 3
PRO Xs 4
PRO Xs 4 AA

HVLP
PRO Xs 2
PRO Xs 3
PRO Xs 4
PRO Xs 4 AA

Economies annuelles

Retour sur investissement
Le tableau (de droite) montre l’augmentation des
économies réalisées à mesure que l’on grimpe dans
la gamme PRO Xs. Grâce au tableau d’analyse ci-
dessous, il vous est possible de savoir combien vous
pouvez économiser avec les pistolets électrostatiques
PRO Xs de Graco.

Max imum d ’ é conomie !

X

X

X

X

X

X

*PRO Xs2 est amorti en
moins de 6 mois!

Réduction des coûts d’exploitation 

GRÂCE AU REMPLACEMENT DES PISTOLETS PNEUMATIQUES CLASSIQUES ET HVLP 

Pertes de
peinture

Peinture
sur pièce ÉC

O
N

O
M

IE
S 

STANDARD
FAITES VOTRE
CALCUL

E 4

20

20%

220

E3520*

220

20% d’économie
40% d’économie
60% d’économie
65% d’économie

10% d’économie
30% d’économie
50% d’économie
55% d’économie

Pulvérisation
pneumatique

classique

PRO Xs2 PRO Xs3 PRO Xs4 PRO Xs4 AA
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AU SUJET DE GRACO

UNE QUALITÉ CERTIF IÉE .  UNE TECHNOLOGIE D ’AVANT-GARDE.
Fondé en 1926, Graco est un des premiers fournisseurs mondiaux de composants et
de systèmes de manipulation des fluides. Les appareils Graco permettent de transporter, de mesurer, 
de réguler, de distribuer et d'appliquer les fluides et les produits visqueux les plus divers utilisés dans 
le commerce et l'industrie.

La réussite de la société repose sur la priorité donnée à l'excellence technique, à une fabrication de
classe internationale et à un service à la clientèle inégalé. En étroite collaboration avec des distribu-
teurs spécialisés, Graco propose des systèmes, des produits et une technologie qui sont une
référence de qualité pour de nombreuses applications de fluides, dont la finition par projection
et la circulation des peintures, la lubrification, les produits d'étanchéité et les colles, ainsi que
les matériels d'application autonomes pour le Batiment. Grâce à son investissement permanent
dans la gestion des fluides, Graco continuera à fournir des solutions innovantes à un marché diver-
sifié et mondialisé. 

Graco est certifié I.S. EN ISO 9001

L’AMERIQUE
MINNESOTA
Worldwide Headquarters
Graco Inc.
88-11th Avenue N.E.
Minneapolis, MN 55413

MAILING ADDRESS
P.O. Box 1441
Minneapolis, MN 55440-1441
Tel  612 623-6000
Fax  612 623-6777

MICHIGAN
Automotive Headquarters
and Sales Office
47800 Halyard Drive
Plymouth, MI 48170
Tel  734 416-3400
Fax  734 416-3441

EUROPE
BELGIQUE
European Headquarters
Graco N.V.
Industrieterrein - Oude Bunders
Slakweidestraat 31
3630 Maasmechelen, Belgique
Tél  32 89 770 700
Fax  32 89 770 777

ALLEMAGNE
Graco Verfahrenstechnik GmbH
Duisburger Straße 7
D-33647 Bielefeld, Allemagne

ASIE PACIFIQUE
JAPAN
Graco K.K.
1-27-12 Hayabuchi
Tsuzuki-ku
Yokohama City, Japan 2240025
Tel  81 45 593 7300
Fax  81 45 593 7301

CHINA
Graco Hong Kong Ltd.
Representative Office, Room 1809,
No. 509 Cao Bao Road
New Cao He Jing Tower
Shanghai, P.R.China 200233
Tel  86 21 649 50088
Fax  86 21 649 50077

KOREA
Graco Korea Inc.
3rd Fl., Doorim Bldg.
164-21 Poi-Dong, 
Kangnam-Ku
Seoul, Korea 135-260
Tel  82 2 575-8901
Fax  82 2 571-9422

SIEGES SOCIAUX DE GRACO
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